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Manualni zafizeni SUPERBUTTON 1900 slouzi ke kompletaci odznaku (butonu, placek).
Oproti stroji SB-1800 umoznuje navic také vyrobu sortimentu o primérech 90 a 110 mm a dale
vlozeni matric Ctverec, oval, obdélnik a uzky obdélnik.

Vyhodou je moznost vymény matrice dle potfeby i do jinych priméri béhem 3 vtefin

(20, 25, 32, 37, 44, 50, 56, 58, 65, 75, 90 nebo 110mm).

Stroj je uréen pro béznou a vysSi produkci. V cené stroje je jedna zvolena matrice. Primérna
produktivita vyroby je 300 ks za hodinu.

Uvedeny navod k obsluze se zamérfuje nejen na praci se strojem, ale také zmifiuje vSechny
dllezité souvislosti, které jsou pro kvalitni produkci placek zapotrebi. Ctéte pozorné, zkouSejte
nové moznosti a Casem ocenite Siroké spektrum funkci tohoto jinak jednoduchého zafizeni.
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Bezpecnost

- Zafizeni neni urCené pro jineé nez uvedene typy pouZiti. Nevkladejte do matric jakékoliv tvrdeé nebo
drolivé materialy. Vhodny papir je KRIDOVY LESKLY 115g/m?

- Zafizeni neni uréené k lisovani plastl, deformaci rliznych pfredmétu, sponek, drceni tuzek, poucte
svého zaka neprovokativni formou.

- Vyrobce nenese zodpovédnost za Skodu zplsobenou nespravnym pouzitim. Jako opomenuti
distan¢ni podlozky, zanedbani udrzby, poskrabani matric nevhodnym pouzitim atp.

- Pfed praci se umyijte, nedotykejte se matrice pokud to neni nutné, pouzivejte Cistou matrici.
- Pfi lisovani placky davejte pozor na prsty. Pokud se se zafizenim uci pracovat déti, méjte nad
nimi neustaly dozor. Neznepfijemriujte si praci, zafizeni je slozité, uCte se samostatnosti. Méjte k

dispozici Iékarnicku prvni pomoci.

- Zarizeni smi obsluhovat pouze osoba seznamena se zakladni bezpecnosti a pokyny v navodu
pro obsluhu.

- V pfipadé nefunkénosti nejdfive zkontrolujte zda pouzivate distan¢ni podloZzku nebo jestli ma v
zafizeni byt.

- Pokud jde prace ztuha, dokonale stroj vycCistéte (technicky lih) a promaZzte pohyblivé ¢asti
silikonovym olejem.

- Pokud dojde na jinou formu selhani, zkuste se poradit se zkusengjSim uzivatelem, popfipadé
volejte servis.
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Pracovni paka
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Télo stroje

/ Pohybliva zakladna

Distan¢ni podlozka

Matrice B

Horni dil matrice
(ke vsazeni do paky)
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MATRICE (A) MATRICE (B)
o

Struény postup vyroby

Otodit rameno s matrici (A)
pod vrchni matrici a stladit
paku smérem k sobé.

Otodit rameno s matrici (B)
pod vrchni matrici a stladit
paku smérem k sobé.

Hotovy vyrobek (placka / button)

VloZit kryci folii
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Montaz a zprovoznéni krok za krokem
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Se strojem pracujte az po pfipevnéni ke stolu
nebo desce (napfiklad zavrtnym Sroubem).
Stabilita je kliCova pro rovhomérny tlak a k
zamezeni pohybu pfedmeétu pfi stlaceni paky.

1) Nachystejte si material a matrice pro vyrobu.

Primér placky musi odpovidat priméru matric
(A, B). Muze byt nutné pouzit distan¢ni podlozku.
Stejné tak musi odpovidat priimér slidy a

vyseknutého papiru (viz dale v tomto navodu).

2) Nasurite odpovidajici horni dil matrice.
(magneticky spoj)

3) Nasadte matrice na pohyblivou zakladnu.

Matrice spolu sousedi kovovymi koliky, které
pohybem zakladny narazi do horniho dilu
matrice.

Pokud je to tfeba, vloZte do matrice B distan¢ni
podlozku.

Poznamka:
Matrice se k pohyblivé zakladné nelepi, ani nijak
nefixuji.

U velikosti 110mm jsou matrice A i B oto€eny
koliky ven.

polyprini.cz
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Vyroba krok za krokem \(Gr
1) Polozte horni dil placky do matrice A. 3) Slisujte vSechny tfi &asti (placku, papir a slidu)

stlaCenim paky.

Poznamka:
Tlacte vzdy plynule tahem, nikdy ne prudce,
pakou nebouchejte.

Dil musi pfesné sednout do matrice jako na
obrazku.

2) Na horni dil placky polozte také vyfezany
motiv a poté kryci félii. 4) Pokracujte spinacim Spendlikem placky
(spodni dil placky), ktery vlozite na matrici B.

] Poznamka:
Poznamka: o Torzo hotové placky zustane po stlaceni Av
Motiv by mel byt cca v pravém uhlu vzhledem hornim dilu matrice.

ke koliku matrice.

Spodni dil placky se spinacim Spendlikem také
natocte cca v uhlu 90° vzhledem ke koliku.
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UdrZujte pohyblivé €asti stroje Cisté, otfete je navihéenym bavinénym hadfikem, pfipadné pouZijte
technicky lih.

Udrzba

Pred skladovanim a dalSi praci je dllezité promazat mechaniku stroje silikonovym olejem ve spreji
nebo Cistou vazelinou. Nepouzivejte Cistici oleje.
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Poznamka:

Horni dil matrice se do mechanismu pracovni paky zachyti velmi sofistikovanym zptisobem. Ma v
daném misté drzet pouhou vali magnetu, avSak pokud kontakt pfed nasazenim nenamazete,

muzete mit s vytahnutim horniho dilu matrice problém.
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Vysek motivu - srovnani

Hobby & béind produkee Biéind komfortnl & w33t produkes
Exchra hobby . ™\
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L kovova kruhova rezacka n

s v vysekova tvarova fezacka

vysekoveé klesté

Multipriimérovou Fezacku zvolte v ptipadé, ze skutecné budete vyrabet pouze kusové zakazky.
Jedna se o plastové provedeni.

Vyhodou je, Ze pro dany prumér placky jsou jiz ptipraveny "otvory" do kterych se pouze vlozi
rucka s nozikem a miZzete ihned vyfezéavat.

Vyiez probiha po 1ks.

Kovova kruhova rezacka je nejobliben¢jsi fezacka pro primeéry 25-58mm. Kazdy primér je
potieba si vyméfit a nastavit.

Vyhodou je, Ze primér je libovolné nastavitelny, mizete tedy vyuzivat fezacku i pro jiné tcely
(napf. mala produkce magnetek, atd.)

Daji se ptipadné sepnout napi. dvé A4 ks sob¢ a zdvojnasobit tak produktivitu.

Vysekova tvarova Fezacka se vyuziva pro vysek nekulatych tvart (¢tverec, oval, obdélnik nebo
uzky obdélnik). K dispozici je rovnéz pro prameér placek S6mm.
Do stroje je potieba vkladat pouze pasky o Sifce cca 10cm (tedy A4 napil).

Vysekové klesté jsou k dispozici pro priméry 25mm a 32mm. Jedna se o komfortni feSeni pro
malé prameéry,
kdy se da velmi jednoduse vysekovy nastroj "zamétit" na stied kruznice. Vysek probiha po 1ks.

Vysekovy nastroj PROFI je nase "top" feSeni pro vysek az 2000ks/hod. Ve stroji se jednoduse
méni vysekové formy a stlacenim paky probiha vysek.
Je mozno pod sebe dat napt.10 archli A4 a proseknout je najednou.

Vyiez na plotru typu GCC

Je ,alternativnim” feSenim vyseku motiv(l. Diky nacteni znacek specialnim AAS modulem

ve formatech A3 nebo A4 je mozné vyfezavat odeslanim z pocitae. Rucni prace tak spociva
pouze ve vyméneé papiru, pfichyceného na pojezdové formé. (2-3 formy na vymeénu)
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Priprava motivi
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Pro tisk motivl je vhodné, aby grafika byla menS$i nez je rozmér

kruznice pro vysek. Motivy si na archu libovolné rozmistéte.

Pro tisk motivt doporucujeme vyhradné-

- KRIDOVY PAPIR LESKLY 115g/m’ s laserovym / ofsetovym tiskem.
PFi pouziti jiného(tvrdSiho) papiru, miaze dojit k poskozeni matrice,

pripadné celého stroje. Dochazi také k vysSi kazivosti.

"

Pro jednodussi vkladani motivi do matrice tak, aby byl motiv na hotovém
butonu spravné otoCeny si vytvoite na grafice znacku, ktera urci

horni stranu motivu.

25mm
vysek: 35mm

vysek: 43mm

U barevného pozadi motivu je tfeba nechavat 5mm presah

grafiky pfes okraj a zbytek nechat bily.

7~

Cervena kruznice - ur€uje rozmeér pro vysek - tiskne se

zelena Kruznice - znazornéni realné velikosti butonu
po kompletaci - netiskne se!

20mm
vysek: 32mm

37mm
vysek: 49mm

BLACH LINE’superautton
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44mm
vysek: 54mm

50mm
vysek: 60mm

56mm
vysek: 66mm

58mm
vysek: 69mm




But.ton Super But.ton But.ton But.ton

58mm x 38mm
vysek: 70mm x 49mm

65mm
vysek: 75mm

75mm
vysek: 85mm

90mm
vysek: 85mm

110mm
vysek: 120mm

69mm x 45mm
vysek: 80mm x 56mm

70mm x 25mm
vysek: 80mm x 36mm

37mm x 37mm
vysek: 47mm x 47mm
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Matrice a distan¢ni podlozka

Nékteré matrice se dodavaji i s tzv. distan¢ni podlozkou.
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Matrice Distancni podlozka
20mm NE
25mm NE
32mm ANO
37mm ANO
44mm ANO
50mm NE
56mm NE
58mm ANO
65mm ANO
75mm ANO
90mm NE
110mm ANO
Ctverec 37x37mm NE
Oval 45x69mm NE
Obdélnik 38x58mm NE
Obdélnik uzky 25x70mm NE

BLACH LINE’superautton
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Vyrobek a distancni podlozka

Nékteré vyrobky se slisuji az s distan¢ni podlozkou.

Vyrobek Distancni podlozka
20mm, magnet NE
25mm, spinaci Spendlik NE
25mm, magnet NE
32mm, spinaci Spendlik ANO
37mm, spinaci Spendlik ANO
37mm, magnet ANO
44mm, spinaci Spendlik ANO
44mm, klip s magnetem NE
44mm, privések / postavicka NE
44mm, privések NE
44mm, privések / otvirdk NE
44mm, magnet ANO
44mm, zrcatko ANO
50mm, spinaci $pendlik NE
56mm, spinaci Spendlik NE
56mm, magnet NE
56mm, klip NE
56mm, zrcatko NE
58mm, spinaci Spendlik ANO
58mm, privések / otvirak NE
58mm, klip s magnetem NE
58mm, magnet ANO

BLACH LINE’superautton
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58mm, privések / zrcatko NE
58mm, otvirak s magnetem ANO
65mm, spinaci Spendlik ANO
65mm, magnet ANO
65mm, otvirdk s magnetem ANO
75mm, spinaci Spendlik ANO
75mm, zrcatko ANO
90mm, spinaci Spendlik NE
90mm, 3v1 NE
110mm, spinaci Spendlik ANO
110mm, zrcatko / stojanek ANO
110mm, 3v1 ANO
Ctverec, spinaci $pendlik NE
Ctverec, magnet NE
Obdélnik 38x58mm, spinaci Spendlik NE
Obdélnik 20x70mm, spinaci Spendlik NE
Oval, spinaci Spendlik NE
Oval, otvirdk s magnetem NE
Oval, zrcatko NE
Oval, magnet NE
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Zvlastni sady placek

Vyroba 44mm butonu s postavickou

1) Pfipravte si material.

2) Slisujte privések s vyjmutou distanéni podlozkou, krouzek na spodnim

plastovém dilu protahnéte otvorem v matrici.
3) Do privésku vloZte nohy a ruce.

4) Zajistéte plastovym krouzkem.

5) Privések je hotovy.

1) =y
€

Vyroba 44mm butonu pfivések - otvirak (44mm, 58mm)

1) Pfipravte si material.

2) Vyjméte distan¢ni podlozku, vlozte material do matrice: matrice A:
horni dil butonu + motiv + félie,

matrice B: otvirak (spodni dil), fetizek s krouzkem protahnéte otvorem
v matrici.

3) Slisujte jednotlivé dily.

4) Buton je hotovy.

Vyroba butonu klip s magnetem (44mm, 58mm)

1) Pfipravte si materidl.

2) Vyjméte distan¢ni podlozku, vloZte material do matrice:

matrice A: horni dil butonu + motiv + folie,

matrice B: plastovy dil klipu bez magnetu.

3) Slisujte jednotlivé dily.

4) Po slisovani horniho dilu a plastového klipu, vloZte do plastového klipu
pruzinu (3) a pfipevnéte druhou ¢ast klipu.

5) Buton je hotovy.

3) 4)

Vyroba butonu s magnetem (20, 25, 37, 44, 56, 58, 65mm, ¢tverec, oval)

1) Pripravte si material.

2) Vlozte material do matrice:

matrice A: horni dil butonu + motiv + folie,

matrice B: spodni dil butonu s magnetem (vyrabi se s distan¢ni podlozkou).
3) Slisujte jednotlivé dily.

4) Buton je hotovy.

1)

PFi dokoupeni protimagnetu mozno tyto placky vyuzit na odév, ktery nechceme
poskodit spinacim Spendlikem.

BLACH LINE’superautton
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Vyroba butonu otvirak s magnetem (58mm, 65mm, oval)

1) Pfipravte si material.

2) Vlozte material do matrice:

matrice A: horni dil butonu + motiv + fdlie,
matrice B: spodni dil butonu otvirak s magnetem.
(buton se vyrabi s distan¢ni podlozkou)

3) Slisujte jednotlivé dily.

4) Buton je hotovy.

1)

Vyroba butonu zrcatko (44, 56, 75mm, oval)

1) Pripravte si material.

2) Vlozte material do matrice:

matrice A: horni dil butonu + motiv + folie,

matrice B: krouzek + zrcatko (matna plocha zrcatka musi smérovat
nahoru) + zohnuty pliSek (viz obrazek ¢€.3)

(buton se vyrabi s distanéni podlozkou)

3) Slisujte jednotlivé dily.

4) Buton je hotovy.

BLACH LINE’Superautton 17 polyprini.cz
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_Resenl obvyklych zavad ¥

Mozné pficiny vyroby nekvalitnich vyrobku (butonu/placek) :

-Stroj SB-1800 / SB-1900 neni upevnén ke stolu nebo desce (pfi vyrobé muze dojit k pfizvednuti
zadni €asti stroje a buton se spravné neuzavfe, pfipadné nedojde ke spravnému vypnuti folie)

-V Casti matrice s oznaCenim B schazi distan¢ni podlozka (pokud je dle tabulky uvedené v navodu
pro danou velikost a vyrobek nutna)

-Je pouzivan nevhodny papir pro tisk motivi (doporucovan je kfidovy papir 115gr/m2)

-Nespravny tisk motivl — je doporu€ovan tisk tonerem pozadi pouze 5 mm pres velikost butond,
zbytek bily (viz obrazek)

-Vyroba butonu nebyla provadéna tahem, pfi prudkém uderu do pracovni paky se buton nestihne
dokonale uzavfit po celém obvodu.
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BLACH LINE supersutton

button making machine

V ptipadé jakychkoliv technickych dotazi kontaktujte naSe
servisni odd¢leni :

e-mail : support@polyprint.cz
tel.: 00420 733 198 749

V piipad¢ obchodnich a jinych dotazii kontaktujte naSe
obchodni oddéleni :

e-mail : info@polyprint.cz

tel.: 00420 603576633
green fax : 800 101 175

Prezentace a VO e-shop stroju a spotiebnich materiala :

www.polyprint.cz

SEMPER CORPORATION SRO /2.kvétna 480/ 742 13 Studénka / CZ
spole¢nost je drzitelem certifikatu jakosti ISO 9001:2009

distributor a servisni stfedisko BLACK LINE pro CR a SR : SEMPER CORPORATION SRO / 2.kv&tna 480 / 742 13 Studénka / CZ / EU

www.polyprint.cz
SPOLECNOST JE DRZITELEM CERTIFIKATU JAKOSTI 1SO 9001:2009.
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